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Visao geral do capitulo 1

Obrigado por escolher o splicer de fusdo de fibra TFN! Este manual iré detalhar as caracteristicas € como usar a maquina de
fusdo de fibra 6ptica da nossa empresa.

A maquina adota meios de design inovadores e tecnologia de fabricacio requintada para trazer aos usuarios uma experiéncia de
fusdo sem precedentes. Novos meios técnicos encurtam muito o tempo de fuséo e encolhimento térmico; A fixagdo paralela do nivel do
micron, o algoritmo de alinhamento de alta precis@o do fuso e a tecnologia avangada de visdo direta do perfil garantem a precisdo da
estimativa de perda de fusdo; O corpo leve e o design fino, o escudo firme permitem gue ele atenda aos requisitos de trabalho em
varios ambientes dsperos; A aplicacdo da tela sensivel ao toque e o procedimento flameloging totalmente automético trazem grande

comodidade & operacio do usuario.

e S3 T

FUSION SRRICER

ARC Fusion Splicer

Este manual ird detalhar as caracteristicas de desempenho do splicer de fuso de fibra, o uso, o método de manutencio e as

precaugdes, etc., para ajuda-lo a er e o mais rapido possivel o método de operacdo e os pontos de uso deste

splicer de fusdo

Nota: todos os usuarios sao recomendados para ler este manual do usuario antes de usar
o splicer de fusio de fibra 6ptica.

Capitulo 2 parametros técnicos

Especificacbes parametros técnicos

ipo aplicavel da fibra
Didmetro aplicavel da fibra

Olocacao o

com

Perda tipica da fusso
Fusdo e tempo de juncao
omprimento da jun,
da fusio
Tanque de agquecimento
cer armazen

Amp expo da

bra

fil
R

conteiido

SMITU-t g.652 & g.657), milimetro aTU-t g.651), DS(ITU-t g.653), NZDS(ITU-t g.655)
0.25-0.3mm/cabo interno

Revestimento: 0.125-1mm/ comprimento de corte: 8-16mm

Pré-ajuste 41 modos de fuséo, pode armazenar 100 modos

SM: 0.02 dB/MM: 0.01 / DS dB: 0.04 / NZDS dB: 0.04 dB/g. 657: nota 0.02 dB de acordo com
medicao padréo ITU-t para cortar

260dB

3 luzes brancas LED de alta poténcia
Modo rapido SM: 6 sequndos

ha

20-60mm

Pré-ajuste 5 tipos de mangas termoencolhiveis 20mm, 30mm, 40mm, 50mm, 60mm;
Armazenamento de 50 modos de aquecimento

Tempo de aq 1to: 20-900s of l/tempo de aguecimento tipico: 15-30 segundos

4,

1000 registros de 0s mais
15-20N

90" edmera dupla, 4, 3 polegadas 480°272 cor tela tactil capacitivo de alta resolucéo
XY, X/Y¥ duplo clique 500X

AC 100-240V, DC 12-15V

Capacidade da bateria 5200 mah

Tempos tipicos de fusdo e aquecimento mais de 280 vezes

Botdes e touchscreen

Ajuste automatico de acordo com a pressao do ar e a temperatura exterior

Descarga 3000 vezes (pode prolongar a vida de teste mais de 20% quando combinado com o
limpador especial)

Mini USB 2, 0
Alinhamento fine, alinhamento do nicleo da fibra

Maquina principal (com estilo do cerco) 1.9kg, (sem estilo do cerco) 1.6kg; Peso da bateria 0.38kg
Com estilo cercado: 140w*165L*148Hmm, sem estilo cercado: 130w*165L*138Hmm

Altitude: 0-5000m, humidade relativa 0-95%,-10~50°C, velocidade do vento maxima de 15m/s

Humidade relativa 0-95%,-40~80°C, armazenamento da bateria:-20~30°C para o armazenamento
a longo prazo




Capitulo 3 instalacdo

3.1 aviso de seguranca
O splicer de fusdo é projetado para a sucessdo de fibra de vidro de quartzo e ndo pode ser usado para qualquer outra
finalidade. O splicer de fus3o pertence ao instrumento de precisdo. Vocé deve ter muito cuidado ao transportar e usar o splicer e
sempre cumprir os sequintes regulamentos e normas de sequranca:
& Nao use o splicer de fusdo em situacdes com risco de explosdo. Ndo exponha o splicer de fusdo a chama aberta, choque
elétrico, chuva ou umidade;
@ Nao toque no pélo do empalador de fusdo no estado ligado a qualquer momento;
@ Use oculos de protegio durante a preparagao de fibras Opticas e o processo de fusdo. Caso contréario, as migalhas de fibra
4tica que entram nos olhos, na pele ou sdo ingeridas podem desencadear consequéncias muito graves.

@ Exceto as pecas declaradas neste manual que permitem que os usuérios substituam por si mesmos, por favor, ndo desmonte e
monte quaisquer pecas do splicer de fusdo sem autoriza¢do. As pegas de substituicio e os ajustes internos so podem ser
efectuados pelo fabricante ou por um pessoal de manutengdo autorizado por ele designado;

@ Quando a oportunidade de fuséo para as seguintes situagdes, remova a bateria imediatamente;

Fumaga, odor, som anormal ou aquecimento anormal; - liquido, corpo estranho entra no interior da maquina de
fusdo; - maquinas danificadas ou quebradas;

Entre em contato com o centro de reparo imediatamente se vocé encontrar qualquer uma dessas falhas. Se as medidas nio
forem tomadas a tempo, e colocado no estado de falha, pode levar a sucata completa da méquina ou até mesmo causar
fogo, ferimentos humanos ou morte;

@ Por favor, use apenas a bateria padrao do fabricante, se o uso de uma fonte de alimentacio ca inadequada pode levar a fumaga,

choque e danos ao equipamento, mesmo o fogo, ferimento humano ou morte;

@ Por favor, use apenas o adaptador de bateria especifico do fabricante. Nao coloque objetos pesados no cabo de alimentacdo.
N&o aqueca ou altere o cabo de alimentagdo. Um cabo de alimentagio inadequado ou danificado pode causar fumaga,
choque e danos ao equipamento, ou até mesmo incéndio, ferimentos humanos ou morte;

@ Nio empilhe por favor a bateria e o adaptador junto para evitar o fogo ou o perigo ao carregar a bateria.

Nota: apenas uma barra de eletrodo profissional pode ser usada na maquina de conexao de chama. Para substituir a barra do eletrodo,

selecione a opgio de ituigdo do na do sistema, ou vocé deve desligar a fonte do mecanismo de conexic

de chama com antecedéncia. A operagio de descarga & firmemente proibida quando a barra de eletrodo emparelhada nio esti instalada.

3.2 precaucgbes da bateria

@ A maquina de fusdo ndo é usada por mais de 1 més, recomenda-se que a bateria seja separada da maquina para arm

@ £ proibido transportar ou armazenar a bateria junto com o metal;

Por favor, ndo carregar e descarregar sob baixa temperatura ou ambiente de alta temperatura por um longo tempo, para
evitar reduzir a vida Util da bateria ou acidente;
@ £ proibido conectar o positivo e o negative da bateria com um curto-circuito do metal tal como o fio;

E proibido procurar um caminho mais curto entre o pélo positive ou negativo da bateria e a camada de aluminio do material
exterior do filme de aluminio-plastico do nicleo;
@ £ proibido desmontar a bateria por conta prépria, ou coloca-la no fogo para evitar a explosdo da bateria;

@ As baterias pertencem aos consumiveis e tém uma certa vida dtil. Ao verificar o poder da bateria, a luz indicadora da bateria

esta totalmente acesa, mas o tempo de trabalho da maquina de fusdo é muito curto, por favor, substitua a bateria;

@ Apos a conclusio do carregamento da bateria usando o distribuidor de energia, desligue o adaptador de energia a tempo. A
bateria totalmente carregada no estado de alimentagio do adaptador por um longo tempo, causara grandes danos 3 bateria,
também pode haver coisas inesperadas acontecendo;

@ Nio aguega ou jogue a bateria na dgua;
@ E proibido carregar a bateria perto do fogo ou em um ambiente muito quente;
@ E proibido colocar a bateria no forno de microondas ou recipiente de alta pressao;

@ Proibiu o uso ou a colocagao da bateria sob a alta temperatura (tal como a luz solar forte ou o carro muito quente) por
muito tempo, se nio causara o superaguecimento da bateria, o fogo ou a vida reduzida da deterioracio da fungio;

@ E proibido usar a bateria danificada, a bateriz onde o escapamento do eletrélito ocorre ou o cheiro do eletrélito deve ser
mantido longe do fogo para evitar o fogo ou a explosdo da bateria; Se houver vazamento de eletrélito e contato com a
pele ou outras partes do corpo, lave imediatamente com agua. Se o eletrdlito entrar em contato com os olhos, lave

imediatamente com &gua e procure atendimento médico préximo.

3.3 manutencao e protecao da aparéncia
@ Verifique regularmente o V-slot, limpe o V-slot, evite usar objetos duros para limpar o V-slot e a barra do eletrodo;
@ Use um pano seco para remover a poeira e a sujeira do splicer de fusio;

@ Se a parte externa do splicer de fusio estiver muito suja, evite usar acetona, diluente de tinta, limpe qualquer parte do
splicer de fuséo pode ser imersa em solucdo de limpeza neutra diluida usando um pano macio e limpe o liquido apés a
torgao. Use um pano seco para secar o splicer de fusdo, mas ndo use lustradores de maéveis, ou outros agentes de limpeza.

3.4 transporte e armazenamento

Mao armazene o splicer de fusdo em um ambiente muito empoeirado ou Umido, caso contrario, pode causar choque elétrico.
O desempenho do splicer de fusdo pode reduzir ou mesmo danificar o equipamento

® Mantenha a umidade minima ao salvar, a umidade relativa precisa menos de 95%;

@ Quando a maquina de fusdo € transportada de um ambiente frio para um ambiente quente, tente tomar uma maneira
gradual de aquecimento, caso contrario, havera condensagio dentro do instrumento e afetara adversamente o instrumento;
A maquina de fusao foi ajustada e calibrada com precisdo, por favor, tente evita-la de forte impacto e vibracéo, por favor,
use a caixa de transporte especial para o transporte de longa distancia;

@ Mantenha longe da luz solar direta ou em um ambiente superaquecido;

@ Para manter o desempenho da maquina de fuso, recomenda-se a manutengao da maquina inteira uma vez por ano;

@ A maquina de fusdo deve ser reparada e comissionada por técnicos profissionais. Se houver algum problema, entre em
contato com o fabricante.




Capitulo 4 operagaes basicas 4.2 modo da fonte de alimentacdo

Diagrama da instalacdo da bateria como abaixo:

4.1 visdo geral da aparéncia

Bracadeira 3 em 1

Barra do eletrodo

Forno de aguecimento

Pressione o botdo de liberagao
da bateria para remover
Tampa de protegdo a bateria

Luz branca conduzida

Almofada de silicone
anti-queda

Carregamento da bateria

A bateria Tela tactil hd

Pressione a placa chave

4, 3 poder sobre
Pressione o botdo de energia do painel de operagdo do splicer de fusdo, espere que o splicer de fusdo

comece e entre na tela de trabalho de exibigao [pronto].

Mini USB 2,0

Porta de carregamento



4.4 ajuste a posicio da tela 4, 7 inspegao automatica da fibra

Depois de ser carregado soldador de fibra optica, activar a maquina de soldar, quitacdo limpa automaticamente fazer antes
de fusdo, quitacdo apds a limpeza, verificar cada fibra otica a qualidade do dngulo de corte e corte transversal, se medida cortar
angulo superior fixado o limite de fibra optica, fibra ou verificar o cara tem burr, a campainha de alarme, enquanto operadores
monitor aparece uma caixa dica.

Ajuste a tela ao angulo ideal para facilitar a operacao.

1 A face final da
ey ) 3 —___C. gb"m”}mf
& A drea visual A drea visual | e A area visual u abaixo da area
4 . A face final da fibra A face final da fibra ol da
- & exibida na drea | - esté além da drea o e
1 | visual T T——— | visivel da lente. L encontrada

4, 5 ajuste o brilho do luminoso do LCD Lodpues eorias B e T :;m: "*,f;""""”’-’“né-,:;" da

Na interface inicial, pressione -!1— para ajustar o brilho do luminoso do LCD até ficar claro.
09:02Am 9%

4.8 procedimento de operagao de fusao
(@ abra a fonte do spliter de fus3o, quando apenas a fusdo da fibra marcada SM {ITU-t g.652), recomende o modo [medo SM *;

@ confirme o modo de fusdo e aquecimento. Ao fundir diferentes tipos de fibra, recomenda-se o modo [Auto Mode], mas a
velocidade de fusdo sera um pouco mais lenta;

@ limpar o revestimento de %
fibra éptica ou luva apertada -

Penetragdo da fibra otica na luva
protetora termorretratil;

4.6 etapas de preparacdo da fibra
Antes da fusdo da fibra, trés etapas sdo necessarias para preparar a fibra:

@ Revestimento e descascamento
Pelo menos descascar a bainha para deixar 50mm de revestimento (o mesmo para fibra solta e fibra de jaqueta apertada).

Remova o revestimento com pingas de descascamento, comprimento 30~40mm @) abra e descasque a fibra para Certifique-se por favor que o residuo revestido

@ Limpe a fibra éptica com papel de algoddo umedecido com élcoal limpar a fibra, por favor, use - da camada ou a outra sujeira na fibra aberta
alcool puro com concentragio > "

@ Corte de fibra superiors @ e descascada foram removidos

Use ferramentas de corte de alta precisdo para cortar a fibra. Para garantir a qualidade da jun¢ao de fusdo,
o corte deve ser feito com uma faca de corte de alta precisio, como a faca de corte de fibra da série A9, e 0
comprimento do corte de fibra deve ser estritamente controlado (como a imagem a direita)

Nota: lembre-se de colocar a manga termoencolhivel durante o pré-tratamento da fibra.

[importante] certifique-se de que a fibra dtica desencapada e sua
superficie de corte ndo sejam manchadas.
Evite colocar a fibra em bancada suja; Evite

A _—
que a fibra se agite no ar; Verifique se o
ranhura em V, martelo de presséo esta limpo.
Se ndo estiver limpo, deve ser limpo com um 210mm

cotonete umedecido com alcool.

: Néo permita que as extremidades cortadas da
O revestimento apertado Revestimento e camada P 9
® coloque a fibra no dispositivo fibra entrem em contato com nenhum

—_
elétrico
=10mm

cbjeto ou contaminado




Capitulo 5. Modo de fusdo

® coloque a barra de eletrodo entre a borda do V-slot
e o centro da conexdo da barra de eletredo nos dois polos

(8 cubra a tampa & prova de vento para comecgar a fusdo r_

automaética durante o processo de fusdo pode verificar a tela LCD A
facilitada.

5, 1 mostra o modo atual da fusdo

O equipamento tem um menu de selecdo de modo simples, claro e facil de operar. Cada modo de fusdo no menu define a
corrente de fusdo, o tempo de fusio e todos os pardmetros importantes da fusao. E muito necessario escolher 6 modo de fusio
adequado. Os modos usuals de fusdo de combinagéo de fibras tém um valor numérico predefinido. Desta forma, a otimizacio de
muitos pardmetros de combinacdo de fibras ndo comumente utilizados, a modificacdo do modo de fusdo e juncio pode ser

O modo atual da emenda da fuséo serd mostrado na parte superior da relagdo do operador.

Nota: ndo deslize a fibra ao longo do entalhe em V. O corte da fibra deve estar além da posicio do entalhe em V, mas ndo
pode exceder a ponta da haste do eletrodo.

0902Am 7%

(% remova a fibra éptica fundida coloque o tube
termoencolhivel no meio da fornalha de aquecimento
mova a fibra 6ptica de modo que o contato de fusdo o
no centro da manga termoencolhivel cubra a tampa

da fornalha de aquecimento para comegar a aquecer

@ é concluido

Nota: quando hd uma grande perda de fusio ou uma grande mudanga de altitude do ambiente, deve executar
[eletrodo de estabilizacdo "e [corregdo de descarga” antes da fuséo.

5.2 escolha o modo de fusdo

10:38Am

4, 9 funcéo da ampliagdo da fibra da tela

Os usudrios podem realizar a fun¢ao de amplificagio de fibra clicando duas vezes na tela. Em seguida, vocé pode
observar as marcas de emenda de fusdo na tela LCD e julgar se o estade da emenda de fusdo é bom.
/acio de fusko

09:02Am Fusiio e modo de jungio

regresso
=T

Fim da jungdio da fusdo

Atualmente valido [modo de fuséo]

Clique para acessar [menu de fusédo]

Entre no [modo de fusdo *, selecione o modo
de fusdo desejado e pressione o botdo de
selecdo (a fonte amarela é o modo de fuséo

atualmente selecionado)

Veja a selecdo do modo de fusdo selecionado
[voltar] voltar para a interface inicial



5.3 parametros de fusdo do processo geral de fusdo

Os pardmetros descricio

Uma lista de padrées de fusdo armazenados nos dados do splicer de fuséo. Dependendo do
padrao de fusdo selecionado pelo usuario, os itens selecionados armazenados no banco de
dados serda copiados para a area editavel pele usuario.

Titulo do modo de fuséo, até 7 caracteres.

Explicacio detalhada do modo de fusdo. Méximo de 15 caracteres. No menu [selecione o

rvacdes modo de fusdo] exibido

Se o [teste de tensao] for definido como [NOJ, entéo o teste de tensdo serd realizado quando a
Teste de tensdo tampa anti-vento for aberta apés a fusio e a juncéo, ou quando o botdo [SET] for pressionado.
A estimativa de perda é uma estimativa de perda de substituicdo. O splicer de fusdo calcula a
perda no ponto de juncio de acordo com a imagem da fibra, com algum desvio do valor real.
Estimativa de perdas O algoritme para estimar a perda é baseado na fibra de moedo Gnico como medelo. O
pri de onda da i é realizado em 1, 31um. Esta estimativa tem um bom

valor de referéncia sob o bom estado da juncao da fusao, mas ndo pode ser usada como base
para a aceitagao do projeto.

A fibra esquerda e direita se- 0 angulo de corte da borda esta além do limite de dngulo de corte
Valor do éingulo de corte selecionado, ambos exibem uma mensagem de erro.

=]

Defina a distancia entre as faces finais da fibra esquerda e direita quando o alinhamento e a
Gecargsde e sk,
Defina a quantidade de sobreposicio para o avanco da fibra. Se o pré-fusdo | de descarga
Quantidade de de pré-fusio] for baixo, raoomonda-sepuma qmmﬁade Jativamen peq fo«g: [sobr ok
sobreposicio Enquanto [forca d:ddedszarg{da pré-fusdo] for grande, d usar uma quantidadi
grande

ol Adescarga limpa pode queimar poeira mindscula na superficie da fibra em um ciclo de
descarga muito pequeno. O tempo de descarga pode ser alterado por este parametro.

Iﬂn‘;:as = Foscams Defina a intensidade do arco de descarga limpa.

Defina a intensidade da pré-descarga para o periodo entre o inicio da descarga e o inicio do
avango da fibra. Se a i dade de di g fundida] for definida muito baixa, havera
Forga de descarga um desvio axial da fibra quando o dngulo de corte da fibra for relati pobre. [ dad
pré-fundida de descarga de pré-fusdo] o ajuste € muito alto, a face final da fibra derrete demals, a perda de
fusdo serd maior.

Defina o tempo de descarga durante este periodo de tempo desde o inicio até o inicio do
Tempo de descarga avango da fibra. Um longo [tempo de descarga pré-fundido] versus uma alta [intensidade de
pré-fundido descarga pré-fundido] levara ao mesma resultado.

Fusdo e descarga forga Defina a intensidade da descarga do arco.
Defina o tempo de descarga do arco.

Capitulo 6 op¢oes de fusdo

0202Am Opgbes de fusdo
1 abertura automatica
2 pausa um

3 pausa dois 1 Va para o menu [opgBes de fusdo]. Clique
4 slinhamentos secundérios. 31 € no item escolhido e modifique os pardmetros.

= Entalpla conexio
opeio

Conflgiacies de: 5 falha ignorada
Imagem de fibra
6 teste de tensio

O nome Os parametros descricio

Se 6 inicio automatico for definido como [ON], entdo a fusdo e a jungdo comecardo
automaticamente assim gue a tampa do protetor de vento estiver fechada. A fibra
comm deve ser f da com {éncia e colocada na maquina de fuséo.

Comece automaticamente

Se [pausa um] estiver definide no estado [ON], o processo de fusao sera
interrompido quando a fibra for empurrada para a configuragéo de espacamento
& terminar. Ao mesmo tempo, vocé pode ver o valor do angulo de corte.
Suspenssio da dois xﬁ[cp:‘:s: ::L&s];wver definido para [ON], apés o alinhamento da fibra terminar,
0O alinhamento pode falhar apés um estado prolongado de [pausa dois]. Portanto,
apés o estado [pausa dois), o splicer de fusdo executa a fungdo de realinhamento.
Esta fungao definida em [OFF] iré impedir a funcéo de realinhamento. Quando a
fibra de fusdo causa deslocamento axial durante a pausa dois, recomenda-se usar
o medo de fusdo manual sem o ajuste de realinhamento. Esta fungao é definida
como [OFF].

Alinhador secundério

Falha falh: orad Ignore o erro de fuséo, por exemplo, o angulo de corte excede o limite da porta e
ok fethen g esta fungao esta definida como [ON], vocé pode continuar a fuséo.

Se [teste de tensdo] estiver definido para [ON], em sequida, apos a fusdo e a
Teste de tensdo Jjungéo, abra a tampa de protegao contra vento, entdo o teste de tensdo pode
ser realizado.
Ajuste do afastamento da
Definir como a fibra sera exibida na tela durante a fusio
Suspenséo de dois




Capitulo 7 modos de aquecimento i

As condigbes de aguecimento armazenadas no modo de aquecimento podem ser editadas e modificadas.

Existemn 50 modos de aquecimento dentro da splicer de fusdo. O padrdo é de 5 modos de aquecimento. O resto dos usuarios =
Modo de aquecimento
pode personalizar a adiggo. Selecione o modo de aguecimento que melhor combina com a manga termoencolhivel usada. Para cada

tipe de manga termoencolhivel, o usuério edita os pardmetros correspondentes em uma posicdo personalizada. regresco

7.1 escolha 0 modo de aquecimento
Va para [modo de aquecimento]
selecione o medo de aguecimento
que vocé deseja editar. Selecione
[editar] e va para [editar modo de
agquecimento]

Selecione [menu de agquecimento] para aceder ao menu [modo de aquecimento].

V& para [menu de aguecimento] : Editar o modo de aquecimenta

1 um nome
2 tipo de aquecimento

3 temperatura de

aguecimento Selecione os pardmetros que

vocé deseja editar para editar.
Apos a edigao, selecione

4 tempo de agquecimento

[confirmar]

09:02Am Mode de aguecimento

¢  regresso
e g

! 7.3 remover o modo de aquecimento
Va para [modo de aguecimento] e

depois de selecionar o modo de Modo de aquecimento
aquecimento desejado, pressione o
regresso

botdo de selegdo (a fonte amarela é o
modo de aquecimento atualmente

selecionado) n
A Uma dical

| Tem a certeza que apagou este

Va para [modo de aquecimento]
selecione o modo de aguecimento
que vocé deseja remover. Selecione

[remover] uma caixa de mensagem
confirmagao || cancelar aparecera e selecione [confirmar]
e | )

e n | 75%

Visualizar a sele¢do do modo de Ospa PR
aguecimento selecionado [voltar]
0 nome do modo de agquecimento

Tipo de aquecimento De acordo com as necessidades do usuario pode escolher [completo] (aquecimento total) ou
[parte] aguecimento parcial

voltar para a tela inicial

Definir a temperatura de aquecimento

ueci men

po de aquecimento Definir o tempo desde o inicio até o final do aquecimento




Capitulo 8. Manutencédo do sistema

8.1 inspecéo de poeiras 8.5 configuracéo do eletrodo

A maquina de fusdo detecta a poeira e a sujeira na fibra éptica, na cimera e na objetiva que afetam os resultados de
observacdo e podem levar a resultados de fusdo ruins através da imagem latente. Esta funcdo pode verificar a poeira no canal
de luz e julgar se afetara a qualidade da fusdo.

Quando os tempos de descarga exceder a vida Util do eletrodo causara a perda de fusdo tornar-se maior, e reduzir a forca apos a
fusdo. Os eletrodos estio desgastados devido ao uso, portanto, eles devem ser removidos regularmente de acordo com o grau de
agregacio de oxidos. Defina lembretes de uso de eletrodos. Recomenda-se substituir um novo eletrodo a cada 2000 fuséo para garantir
uma fusdo de alta qualidade.

Etapas da operagao

, v . Quando os tempos da descarga do elétrodo alcangam 3000 vezes, ele serd alertado apés o poder sobre (substitua por favor a
@ Selecione [verificacio de poeira] em [manutengdo do sistemal.

barra do elétrodo).

@ Se a fibra é colocada na maquina de fusdo, remova a fibra e pressione [SET] para iniciar a verificacdo de poeira. ® Para substituir a haste do eletrodo, pressione [troque o eletroda] em [ajuste do eletrodo] ou substitua-o diretamente
5 " Hl Pt . ] - apos fechar a fonte do spliter de fuséo.
@ Se a poeira for detectada durante a deteccdo, o ecrd ira indicar [falha na execugéo] e indicar onde a poeira se encontra. @ Remova o eletrodo velho, solte o parafuso que estd preso & tampa do eletrodo € remova a barra do eletrodo velho.

Limpe a lente objetiva e faga [verificacdo de poeira] novamente até que a tela indigue (a execugao esta completa).
@ Tenha cuidado para ndo puxar a fiacdo ao substituir a barra do eletrodo.

Limpe a barra de eletrodo nova com uma gaze de limpeza ou um pano livre de poeira umedecido com &lcool e, em seguida,
instale-o no splicer de fusdo. Coloque a tampa do eletrodo de volta no splicer de fusdo e aperte os parafusos.

@ E altamente recomendével fazer eletrodo estével e correcdo de descarga ap6s a substituicio do eletrodo (o método de
operacio especifico sera explicado abaixo), caso contrério, a melhor perda de fusdo e forca de fusdo ndo podem ser garantidas.

Nota: se a poeira ainda estiver presente apés a limpeza da objetiva, entre em to com o agente. ®

8.2 calibragdo do motor
O motor foi ajustado antes da entrega. Claro que, por varias razdes, essas configuragdes podem ser alteradas. Esta
fungao calibrard automaticamente a velocidade dos 4 motores.
Etapas da operacao
@ Selecione [calibragio do motor] em [manutengdo do sistema]

@ Prepare a fibra éptica e coloque-a na maquina de fusdo, pressione o botdo [SET].

@ A velocidade de rotacio de todos os motores sera calibrada automaticamente. [executar concluido] serd
solicitado apés a concluso.

8.3 elétrodo estavel

Quando o ambiente externo muda repentinamente, a intensidade da descarga as vezes se torna instavel, o que leva a um
aumento da perda de fusdo. Especialmente quando o splicer de fuso se move de baixa altitude para alta altitude, precisa de
algum tempo para estabilizar a intensidade da descarga. Neste caso, o splicer de fusdo pode acelerar o processo de estabilizagio
da intensidade da descarga estabilizando o eletrodo. Vocé precisa fazer varios testes até que a tela mostre [execucdo concluidal.

Etapas da operagdo
@ Em [manutengdo do sistema] selecione [eletrodo de estabilizacdo].
@ Coloque a fibra pré-preparada no splicer de fusdo.

@ Depois de pressionar o botao SET, a maquina de fusdo executard automaticamente a estabilizacdo do eletrodo de
acordo com o sequinte processo:

(i) repeticdo da descarga 5 vezes para determinar a posi¢do aproximada do eletrodo.
(i) fusdo rapida e conexao de fibras.

(iii) execute o eletrodo de estabilizagio 16 vezes seguidas para medir com precisdo a posicdo do eletrodo.

8, 4 corregio da descarga
Ambiente atmosférico, como: temperatura, umidade, pressdo do ar esta sempre mudando, o que faz com que a

temperatura da descarga também esteja mudando. A méaquina esta equipada internamente com sensores de temperatura e
pressdo barométrica, capazes de alimentar os pardmetros do ambiente externo para o sistema de controle para ajustar a
intensidade da descarga mantendo um estado suave. No entanto, as alteragdes na intensidade da descarga devido ao desgaste
do motor & & adesio de lascas de fibra ndo podem ser corrigidas automaticamente, e a posicdo do centro de descarga as vezes se
move para a esquerda ou para a direita. Neste caso, a posico de fusdo da fibra é deslocada em relagdo ao centro de descarga,
sendo necessaria a realizacio de uma corregdo de descarga para resolver esses problemas.
Nota: o que a corre¢io de descarga muda sdo os pardmetros de condigdo internos. Os valores de intensidade
de descarga no modo de conexio de chama ndo serdo alterados.

Etapas da operacdo

@ Selecione [correcdo de descarga] em [manutengio do sistema] para exibir a tela de correcdo de descarga.

@ Prepare a fibra e coloque no splicer de fusdo. Pressione [SET] para iniciar a correcdo de descarga até que o prompt seja

executado. Caso contrario, corte novamente a fibra para correcio de descarga. Ndo sala da pagina de correcio de descarga
durante o periodo.

Nota: a correo de descarga requer varias operagdes repetidas para ser bem sucedida.




Capitulo 9 outras funcdes e aplicacdes

9.1 armazenamento de dados

O maximo de 1000 resultados de fuséo podem ser ar na mag de fusdo. Dep
conteiido dos dados armazenados é diferente.

Exibicdo fusdo splice

do modo de fusdo, o

O resultado do ar 1to gravado {o no splicer da fusdo pode ser mostrado.

V4 para o menu [registros de fuséo] e selecione [mostrar registros de fusio] para visualizar.

Limpar o registro de fusdo

Selecione a opgao [limpar registros de fusao), digite a senha da maquina e selecione [Enter] para limpar todos os
registros de fusdo.

Cancelamento do armazenamento de dados

Se o utilizador ndo quiser ar 0s reg de fusdo, sel [ligade] na opcdo [armazenamento de registos].

9.2 configuragoes do sistema

Os parémetros descricio

Campainha elétrica Definir o interruptor da campainha
ULCEEELER S e Definir o modo de exibigdo de temperatura

Aquecimento autom: Se [nao] for selecionado; Quando a fibra é colocada no tanque de aquecimento, o tanque de
aquecimento Jueci & o prog de

9

m Selecione o tipo de idioma de alerta de operacéo
—

Senha para acessar alguns menus especiais. A senha inicial definida pela fabrica é [000000]. Se
vocé esqueceu sua senha depois de altera-la, entre em contato com um agente.

senha

Imtnbrets do s -do O eletrodo é descarregado mais do que o nimero de vezes definido. Uma caixa de prompt sera
exibida ao abrir o splicer de fusdo [por favor, substitua o eletrodo]. Recomenda-se definir este
eletrodo pardmetro para [2000]

Quando o eletrodo é descarregado mais do que o nimero definido, uma caixa de alerta serd
U e exibida ao abrir o splicer de fusdo [eletrodo deve ser substituido] recomenda-se definir este
pardmetro para [3000].

O monitor se desligara i sem qualq peragéo dentro de 180 segundos
Bestiganiento summatcs (pode ser alterado pelo usuéric) para evitar grande perda de energia da bateria. Quando o
do monitor monitor esta desligado, o indicador LED ao lado da chave de inicializagdo pisca. Pressione

qualquer tecla para ligar o monitor.
Fechamento automéatico A maquina em 30 minutos (pode ser alterada pelo usuario) sem qualquer operacio a maquina
da uina sera desligada automaticamente para evitar a perda de energia da bateria.

9.3 informac&o do sistema

Selecione [informacées do sistema] e as seguintes informagées serdo apresentadas.

Os paréi descrit

Verséo do software Exibir a versao do software
oo LE L EE Exibe o ndmero total de descargas

Fabricante e fabricante Mostrar fabricantes fabricantes
Numero de série Mostra o niimero de série da maquina de fusio

fisesl Mostrar modelo de maquina

Capitulo 10 perda de fusdo e emenda excessiva e solugdes

O V-slot ou o martelo de imprensa de
fibra tém poeira

O V-slot ou o martelo de imprensa
de fibra tém poeira

Mé qualidade da extremidade da fibra

Ma qualidade da dade da fibra

A solucio

Limpe o V-slot e o martelo de
imprensa de fibra

Limpe o V-slot e o martelo de
imprensa de fibra

Verifique se a faca de corte de fibra
funciona bem

Verifique se a faca de corte de fibra
funciona bem

Baixa intensidade de descarga
pré-fundida. Ou tempo de descarga
pré-fundido curto

Intensidade de descarga muito baixa

Mé qualidade da extremidade da fibra

Limpe a fibra ética, ou limpe a
descarga sem remaver a poeira

Queima de
poeira

Ma qualidade da dade da fibra

Aumento da [forca de descarga pré-f
undida] versus/ou [tempo de descarga]

dafi Tadoteio o gal
versus/ou [tempo de descarga]

Verifique se a faca de corte de fibra
funciona bem

Remova completamente a fibra ou
adicione [tempo de descarga limpo]

Verifique se a faca de corte de fibra
funciona bem

Baixa intensidade da descarga do
pre-fusdo, ou tempo curto da
descarga do pre-fusdo

- bnlhas

Aumento da [forca de descarga pré-
fundida] versus/ou [tempo de descarga]

Propulséo de fibra muito

Alta intensidade de descarga de
pré-fusdo ou tempo de descarga
de pré-fusio

Separacio da
fibra

Muito grosso

Propulséo de fibra muito grande

de de descarga i

Alguns parametros de descarga ndo
séo adequados

Alguns parametros de descarga nao
séo adequados

Faga [calibragdo do motor]

Reduza [intensidade de descarga
pré-fundida] em comparagso com/ou
[tempo de descarga]

Reduza [a quantidade de sobreposicao)
e faca [calibracdo do motor]
manutengdo

Executar [correcao de descarga]

Ajuste [forca de descarga pré-fundido]
tempo de descarga pré-fundido] ou
aumente [quantidade de sobreposicao]

Ajuste [forca de descarga pré-fundido]
[tempo de descarga pré-fundido] ou
[quantidade de sobreposigao)

Nota: quando as fibras diferentes (didmetros diferentes) ou fibra multimodo fundem e juntam, as vezes
uma linha vertical é produzida no ponto de jun¢ao, chamamos de [fio de fusdo ", isso nao afeta a

qualidade da fusdo (perda de fusdo e forga de fusao).




Capitulo 11 mensagens de erro comuns e solugées

Se a mensagem de erro for solicitada na tela durante o uso do splicer de fusdo, consulte o procedimento na tabela abaixo.
Se o problema nao puder ser resolvido, pode haver uma falha no splicer de fusdo. Entre em contato com o revendedor.

Mensagem de errg

Colocagio de fibra
esquerda/direita

Curso do motor de
propulsao fora

Contato de extremidade
de fibra esquerda e
direita

Muito grande &ngulo
entre as faces finals

O éngulo do nicleo
da fibra € muito grande

Fibra muito suja

A razéo

Face final da fibra além da linha central
do eletrodo

A solugio

Pressi RESET para redefinire locar a fibra de
modo que a face final da fibra esteja entre a linha
central do eletrodo e a borda do V-slot

A fibra ndo é colocada © na

parte inferior do V-slot, resultando em um
offset de fibra fora da faixa de curso do motar

de de sobrer definid

muito pequeno
Motor nao calibrado

A fibra é colocada incorretamente na parte
inferior do V-slot

A fibra ndo é colocada dentro do dngulo
de visdo da camera

Comprimento de corte (seqdo de fibra
nua) muito curto

A qualidade final da fibra & muito pobre

[limite de dngulo de corte] muito pequeno

[limite do dngulo do nicleo da fibra]
demasiado pequeno

Poeira ou sujeira no V-groove ou no
martelo da imprensa da fibra

Poeira ou sujeira na superficie da fibra

Sujo na cdmera

F RESET para colocar corretamente a
fibra apos a restauragio
Ajuste o [quantidade de sot icio]

Realizar [calibragio do motor] manutencdo

Pressione o botac RESET e recoloque a fibra para
que ele, corretamente colocado na parte inferior
do slot vV

Verifique se a fibra aberta e descascada esta na
posicao da faca de corte de fibra

Verifique o comprimento de corte

prepare a fibra. Se o probl persistir, verifiq
se a lamina da faca de corte esta desgastada. Se
estiver desgastada, gire a lamina para o novo lado

Aumente [limite do angulo de corte] para um valor
adequado (2, 0° quando padrao)

Aumente [limite do dngulo de corte] para um valor
adequado (1, 0° quando padréo)

Limpe o V-entalhe e o martelo da imprensa da fibra
e reprepare a fibra, coloque a fibra

Repreparar a fibra

Execute [inspecao de poeira] ap6s a limpeza da lente
e limpe a lente objetiva quando houver sujeira

Defina [tempo de descarga limpo] para 180ms.

Capitulo 12 falhas comuns e solugdes

Falhas comuns e solugdes, o seguinte conteGdo da solugges para algumas falhas comuns, para referéncia do usuario
quando ha uma situagdo que o usuario nao pode resolver, entre em contato com o agente.

Fenémeno da falha

A solugio

N&o pode desligar
pressionando o botao
ON/OFF

A bateria totalmente
carregada nao pode
terminar a juncio
multipla da fusio

Grande perda de fusio

Desligamento repentino
do monitor

Identificar erros de fibra
no modo AUTO

Estimativa de perda de
fusdo néo é consistente
com o valor real de perda

A manga termorretratil
néo encolhe
completamente

A manga termoencolhivel
€ colada na tanque de
aquecimento apds o
encolhimento

Esqueci minha senha

A intensidade da descarga
néo foi alterada depois de
fazer a correciio da descarga

Esqueceu de colocar a

fibra ao executar certas
fungBes de manutengio
que exigem a colocagio

Pressione e segure o botdo ON/OFF até o LED piscar, solte o botdo, maguina de encaixe de fusdo

Quando o efeito de memoria diminui ou a bateria & armazenada por um longo tempo, para
liberar completamente a energia e depois recarregar a bateria

A vida Gtil da bateria chegou, substitua a bateria

Uso de baterias em temperaturas muito baixas

Slot em V limpo, martelo de imprensa de fibra

Substituicdo da barra de eletrodo, corregdo de descarga, eletrodo de estabilizacdo

Angulo de corte de fibra, condiso de descarga, grau de corte de fibra afetars a perda de fusdo

A maquina de fusio fechara a tela apés nenh peracio dentro do tempo
definido pela maquina para desligar a tela i (180 dos por padrao). Neste
caso, pressione qualquer tecla para retornar ao estado de trabalho normal

© splicer de fusao sera desligad apos h peracdo no periodo de
tempo definido pela ina para desligar da maquina (30 mi por padréo)
0 modo automético esta disponivel somente para o SM padrao, milimetro, fibra de NZ quando a
fibra especial é fundida, o modo automético pode néo ser reconhecido corretamente

A estimativa de perda de fuséo é calculada para fora do valor, s6 pode ser usado como referéncia

As pecas oticas do splicer da fuséo precisam de ser limpas

Tempo de aquecimento prolongado

HEAT. O LED de

Se vocé quiser terminar o aquec:'tgenm durante c:‘gmmso de aquecimento, pressione o botio
serd desligado g ritsbay

op

Retire a manga termoencolhivel com um cotonete fino ou uma vara macia

Fale com um agente

A corregdo da descarga muda os p internos da

no modo de fusdo ndo sera alterado

. O valor da forga da descarga

Neste momento, pressione o botio de retorno invilido precisa abrir a tampa & prova de vento,
coloque a fibra cortada na maquina de fuséo, pressione [SET] para continuar a executar, ou
pressione RESET

* o desempenho e os indicadores do produto da empresa estdo em melhoria continua, e a ira pode mudar sem aviso prévio.

% se houver alguma discrepéncia nas imagens neste manual, é principalmente real.




Anexado: guia de operacdo rapida

© Chave ON/OFF: interruptor de energia

< Chave do ARC: descarga

o X/Y chave: comute a tela de X/Y

© Aquecimento construido: executar/cancelar

lopedipul op oedudsag

aquecimento
s~ Chave ajustada: execute a jungdo da fusao

Chave RST: cancela a execucéo e retorna ao padrao

Ligue o poder
Pressione o botao @ até a luz LED ficar constante (vermelho);

Desligar a energia

Pressione o botao @ até que o LED fique brilhante (vermelho);

Indicador de aquecimento (azul)

Como verificar o nivel da bateria

Tipo V slots

Martelo de imprensa
de fibra P A cadmara

. Faixa de entrada AC: AC100-240v, 50-60hz
. Nio empilhe a bateria no adaptador de energia durante o carregamento

[ Verifigue se a fungdo de economia de energia esta ligada ao usar a bateria

Use um cotonete umedecido com alcool para limpar a parte
inferior do V-slot

Use um cotonete limpo para limpar o excesso de lcool

Use uma secao de fibra dptica preparada para limpar corpos
estranhos no tanque

Almofada de corte elastica limpa
Cabeca de anvil de borracha limpa

Limpe a superficie da ldmina

£ Néo toque na penta da

barra do eletrodo
Quando a superficie da

lente néo estiver .
limpa, limpe-a a ) Limpe somente com

tempo alcool de 99% ou mais
puro




Anexado: guia de operacdo rapida

betitui

Substitua a barra do eletrodo quando a =
tampa da ponta da barra do eletrodo estiver danificada

io para

Execute [substitui¢do de eletrodos] na interface do menu de manutencio

Use uma chave de fenda para substituir um nove par de barras de eletrodo

Solte os parafusos e remova o protetor
da barra do eletrodo

Cubra o protetor da barra do eletrodo e
aperte os parafusos

@ Coloque & fibra preparada e terminada @) Execute [eletrodo de estabilizagio

Mensagem de erro

A razéo

Remova a barra de eletrodo antiga

Instalagdo de novas barras de eletrodo

A solugio

ao" for exibida ou quando a

@ Executar [correcdo de descarga)

Colocagao errada
da fibra esquerda
/direita

A face final da fibra excede a linha
central do eletrodo

Pressione RESET para redefinir e recolocar a fibra de modo
que a face final da fibra esteja entre a linha central do
eletrodo e a borda do V-slot

A fibra nao foi colocada

extremidade de
fibra esquerda e
direita

[quantidade de sobreposi¢io] esta
definido muito pequeno. Motor
nao calibrado

z‘;::;::n ara corretamente na parte inferior do Pressione RESET apds a restauragio, coloque a fibra
do curso V-slot, resultando em um offset de | corretamente

fibra fora da faixa de curso do mator|
Contato de

Ajuste o parémetro [quantidade de sobreposicio]. Realizar
[calibragdo do motor] manutencio

Falha de
posicionamento
da fibra

A fibra ndo foi colocada
corretamente na parte inferior do
slot em V e a fibra néo foi colocada
dentro do alcance visual da cAmera.
Comprimento de corte (secdo de
fibra nua) muito curto

Pressione o botdo RESET e reposicione a fibra para que
esteja corretamente colocada na parte inferior do slot em
V. Confirme a posicéo da fibra aberta e descascada na faca
de corte da fibra e verifique o comprimento de corte

Fibra muito suja

Poeira ou outros sujos na superficie
da fibra

Repreparar a fibra

Poeira ou outra sujeira na lente
|objetiva

Execute [inspecdo de poeira] apés a limpeza da lente e limpe
alente objetiva quando houver sujeira

[descarga limpa] tempo muito curto

Defina [tempo de descarga limpo] para 180ms

Muito grande
dngulo entre as

A qualidade final da fibra é muito
pobre

Reprepare a fibra. Se o problema persistir, verifique se a
lémina da faca de corte de fibra esta desgastada. Se estiver
desgastada, gire a ldmina para o novo lade

nicleo da fibra é
muito grande

€]

faces finais fimite do angulo de corte] definido | Aumente [limite do angulo de corte] para um valor nUMerco,
muito ueno adequado (padréo 3, 0°)
0 éngulo do [limite an angulo do nicleo] Aumente [limite do angulo do niiclec da fibra a um valar

apropriado (1, 0* padrao]

Poeira ou sujeira no V-slot ou no
martelo de imprensa de fibra

impe o V-slot e o martelo de imprensa de fibra e reprepare,
coloque a fibra

Abra a fonte do splicer da fusdo
) Recomenda-se o modo "modo SM” guando somente a fibra marcada do SM & fundida (ITU-t g.652.)
Confirme os modos de fuséo e i

9

€} Ao fundir tipos diferentes de fibra, recomenda-se o modo “Auto Mode” , mas a velocidade de fus@o sers um pouco mais lenta

Revestimento de fibra limpa ou manga apertada W
(8]
P, @o da fibra na manga protetora =
termorretratil
o
rir r fil
G T 0 ) Certifique-se por favor que o residuo revestido
L+] da camada ou a outra sujeira na fibra aberta e
Limpe a fibra ‘ descascada foram removidos
(3] {3 Use por favor o alcool puro com uma

concentracdo acima de 99%. Ndo permita que
a extremidade cortada da fibra otica toque em
todo o objeto ou seja contaminada

Coloque a fibra no dispositivo elétrico

(s}
Cortar a fibra 3

4]
Cubra a tampa do vento e comece a fusdo e
a jungao

o
H m = bra a tampa do Pasicdo do contato
A tela LCD pode ser inspecionada durante a fusdo :.,.:;mmx: &'ﬁiﬂu

(8]
Remova a fibra fundida [

o

Coloque o tubo termorretratil no meio do
forno de aquecimento

L&)

Mova a fibra para que o contato de fusio esteja
localizade no centro da manga termorretratil.

O

Cubra a tampa do forno e comece a aquecer -
4]
terminar

N&o permita que as extremidades cortadas
da fibra toquem qualquer objeto ou
contaminem

ﬁ Quando hé uma grande perda de fusdo ou uma grande mudanca de altitude do ambiente,
<ho deve executar [eletrodo de estabilizagio "e [correcio de descarga” antes da fusdo.

1-3mm
e 3/64°-1/8"

5-16mm 5-16mm
250um [ =0 9004 M7

1/2°




